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Pressemitteilung 2


Die neue Laserschweißzelle AMADA FLW ENSIS
Laserschweißen in neuer Dimension
Mit der optimierten ENSIS-Strahltechnologie bei der neuen Laserschweißzelle AMADA FLW ENSIS lassen sich jetzt auch besonders große Spaltmaße überbrücken. Sie schweißt außerdem praktisch rückstandsfrei in außerordentlicher Schnelligkeit und läutet so eine ganz neue Ära im Laserschweißen ein.
Mit der neuen FLW ENSIS Laserschweißzelle als neueste Entwicklung der FLW-Baureihe von AMADA können weit größere Spaltmaße als sonst in der Laserschweißtechnik üblich bearbeitet werden. Die Basis bildet der bewährte 3 kW-Faserlaser mit variabler Strahlanpassung sowie der innovativen Weaving-Technik, bei der die integrierte rotierende Optik den Laserstrahl pendeln lässt. Dieses AMADA System wurde bei der FLW ENSIS nun in Form des sogenannten „Ring Mode Beam“ erneut optimiert. Dabei wird der Schweißstrahl ringförmig aufgefächert und überbrückt so zusammen mit der Weaving-Technik und der Push-Pull-Fülldrahtführung selbst größere Spaltmaße optimal.
Ohne Rückstände, Verformungen und Verfärbungen
Ein weiteres Highlight der neuen FLW ENSIS Laserschweißzelle liegt darin, dass beim Schweißen selbst dünnwandiger Bleche praktisch keinerlei Rückstände, Deformationen oder Verfärbungen auf deren Rückseite sichtbar werden. Dieses herausragende Qualitätsmerkmal resultiert aus dem genau definierten Energieeintrag des Faserlasers, dessen Stärke und Reichweite im Schweißprozess ganz präzise geregelt werden kann – immer individuell und genau angepasst an das vorliegende Material des zu bearbeitenden Bauteils. 
Schweißen in Rekordzeit
Daneben punktet die FLW ENSIS durch die besondere Schnelligkeit beim Schweißen, die generell deutlich höher als bei konventionellen Laserschweißsystemen ist. Nicht selten lassen sich mit der FLW ENSIS unterschiedliche Materialien in der Hälfte der herkömmlichen Zeitspanne hochwirksam miteinander verschweißen – etwa in der Gehäusefertigung, wo es um das Schweißen der Außenkanten und das Aufbringen von Blechen zur Rückseitenverstärkung geht. Auch beim  Überlappungsschweißen arbeitet die FLW ENSIS spürbar schneller als auf herkömmliche Art und benötigt für den kompletten Schweißprozess nur einen Bruchteil der sonst benötigten Zeit. Die so aufgebrachte Schweißung ist dabei mindestens genauso halt- und belastbar wie die Verbindung mittels Punktschweißen. Die FLW ENSIS punktet aber auch beim Stumpfschweißen oder dem Fülldrahtschweißen, bei dem sogar im laufenden Prozess variiert werden kann, ob mit oder auch ohne Fülldraht geschweißt wird. Nicht zuletzt ist bei der Anlage in der Version M5 jetzt ein Wechseltischsystem verfügbar, das die Zykluszeiten respektive Stillstandszeiten ganz erheblich verkürzt. 

ca. 2.600  Zeichen
Technische Daten FLW-3000ENSIS M5

	Laser
	AMADA eigener Faserlaser mit variabler Strahlanpassung

	Laserleistung
	3000 W

	Roboter
	6-Achsen Industrieroboter

	Roboter-Linearfahrbahn
	4000 mm

	Ausstattungsmerkmal
	Zwei Dreh- und Kipptische, verfahrbar als Wechseltischsystem

	Besonderheit
	Sicherheitskabine höchster Sicherheitskategorie für mannarmen Betrieb
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	Die Schweißzelle FLW-3000ENSIS M5 eignet sich perfekt zum Überbrücken besonders großer Spaltmaße.
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